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M¢éreni rychlosti piitoku pevnych latek
v hadicovéem vedeni
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Pouziti

ClampFlow je mifici systém specian
navrzeny na gteni rychlosti piitoku a
fizeni toku pevnych latek dopravovanyc
v pruznych  hadkéach. Existuji dva
predpoklady instalace s ohledem na ohek
hadicové vedeni: jsou vyrobeny
nevodivého materialu (n&p plasty) a jejich
vnejSi pramér je nanejvys 20 mm.

a ani neexistuje vliv na tok materialu.

Funkce

Stejnorodé, 0 vysoké frekvenc
elektromagnetické pole je vztazené v pruz
hadici. Pevné latky uvrfittohoto ngticiho
pole pohlcuji energii tohoto i$tlavého pole.
To vede k nmiteni signalu podle koncentrac
dopravovaného materidlu (rfap kg/ma3).
Navic existuje pibézné nereni piatokove
rychlosti prostednictvim procedury
vzajemného vztahu.

Tato rychlost toku je @ena olma
nameérenymi hodnotami koncentrace (K)
rychlosti (V) pra¥ tak, jako je znam vrii
pii¢ny fez hadicového vedeni (A), vygitany
dle vzorcem Q =KXV x A,

a vychazi jako signal 4...20 mA.

Systém

Kompletni  n&tici  systém  obsahuj

nasledujici sotasti:

* Snima&

» Vysilaci zdizeni : gevadici signalcidla
na signal 4...20 mA

» Program

Uvedeni do provozu je provedeno ¢
pienosného PC fjpojeného k vysilaci

Sensor
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Evaluation
unit

Laptop provided
by the customer

elektronice a programu.
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Aplikace — praktické priklady

* Praskova lakovna

Je velmi obtizné zajistit staly tok lakovacit
prasku (rychlost toku) z &we proudove IS i
trysky kthem lakovani zpracovavany¢hsti ==
nebo celého Z&eni. Doposud toho nebyI(I
mozné dosahnout a zabranit dogra
nestejného mnozstvi prasku. Vysledke
toho bylo Spatné lakovani. SCIampFlol "

existuje plynulé raeni toku prasSku a ion)
kterym je moZné spolehliv fidit jeho

rychlost.

» Kabina pro opiskovani
Pri zpracovani povraln se pouziva tzny
brusny material, nap sklergné kulicky,

Recovery of Blasting

keramika, zrndka nebo korund. Tyt - BN y: e
materidly jsou hnané vysokymi rychlost i
(pneumaticka doprava) a dopadaji
povrch. Je zde také nezbytné dodrzo @
stalou rychlost tokuCidlo ClampFlow néii | 77— N -

Yy priow i 1 NP R i

atidi tok materialu pro piskovani. Navic, || || L _
mozné ziskat celkovougdstavu 0 mnozstvf | I =)
materialu jako je integrovana funkce

totalizér.

Vyhody

* Vn¢jSi mefeni skrz vedenou hadici « Zadny vlighem procesu

« Zadny kontakt s materidlem (Zadna abrase) * NsiFava tlaku uvnit linky

* Nezavisly na rychlosti » Sp@buje velmi malo mista

* Snadné fipevreni » Snadn4 instalace

Pripevnéni a instalace =

Misto instalace je ené pozadovanol "“7*6 z
vstupni a vystupni sekci (viz obr.). e
Ohebné hadicové vedeni je unist, N s
vetknuté veidle seSroubovanim zakladnihf g ¥

a horniho dilu. ¢ W z
Mozna vzdalenost mezi cidlem a e im | E:
elektronickym vysiléem je max. 1 m. " T
Technicka data

Cidlo Vyhodnocovaci jednotka

Kryt Plast POM Napajeci naip 24 VCD

Kryti IP65 Rikon 12w
Teplota okoli +10..+ 45°C Pracovni teplota 10-.. 45°C
Hmotnost 3509 Hmotnost cca 2,1kg
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Presnost +2..5% 5 Vystupni signél 4...20 mA
Rozmery 105x29x 75 mm (D x S xV) Sériovy vystup RBS4Mod — Bus
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